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Bilyah oluklu mil

Mil somunu

Tespit segmani

Mil somunu

LBS Modeli Tespit segmani

Model LT

LBS ve LT Modeli Bilyali oluklu milin Yapisi

O Yapi ve ozellikler

Bilyali oluklu mil, somunda tutulan bilyelerin mildeki hassas zeminli kanallarda sorunsuz dogrusal hareket
yaparken bir tork ilettigi yenilikci bir dogrusal hareket sistemidir.

Geleneksel yapinin aksine, THK'nin Bilyali oluklu mili tek bir somun ile bir 6n yiik saglayabilir. Sonug olarak,
Bilyali oluklu mil titresimlere ve darbe yiiklerine maruz kalan zorlayici ortamlarda, yiiksek diizeyde
konumlandirma dogrulugunun gerektigi yerlerde veya yiiksek hizli kinetik performans gerektigi alanlarda
listiin bir performans sergiler.

Buna ek olarak, dogrusal bir burca alternatif olarak kullanildigi hallerde dahi, Bilyali oluklu mil ayni1 mil ¢capina
sahip dogrusal burctan 10 kat daha biiyiik bir nominal yiike ulasir. Bu sayede kompakt bir tasarim yapilabilir ve
bir asilmis yiik veya bir moment yiikiiniin uygulandig: yerlerde kullanilabilir. Bu sayede, Bilyali oluklu mil
yiiksek diizeyde bir glivenlige ve uzun bir hizmet 6mriine ulagir.



Bilyah oluklu mil

Orta Torklu tip




Doner Bilyali oluklu mil

Genel Kataloga L Genel Kataloga
bakin. * bakin.



O Bilyali oluklu millerin Siniflandirilmasi

Uc tip Bilyali oluklu mil bulunmaktadir: orta tork tipi, yiiksek tork tipi ve doner tip. Kullanim amacina gére bir
model secebilirsiniz. Buna ek olarak, her bir tip icin genis bir somun cesit yelpazesi bulunmaktadir ve bu,
kullanicin montaj veya servis gereksinimine gore istedigi sekli secmesine olanak tanir.

Siniflandirma Tip Sekil Mil capi
Model LT @ /t( : Nominal mil capr:
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LBG Modeli Nominal mil capi:
LBGT Modeli 20 ila 85mm




Yapi ve ozellikler

Baslica uygulamalar

® Mil Gzerinde iki ila Gg tane iki yiv ve bir setten olusan bir yiv-set
takimi bulunmaktadir . Her bir setin iki tarafinda, seti iki taraftan
tutacak sekilde diizenlenmis iki sira (toplam dort ila alti sira) bilye
bulunmaktadir. Bu tasarim, uygun bir 6n yiikin esit bir sekilde
uygulanmasina olanak tanir.

® 20°'lik temas agisi ve uygun bir 6n yiikleme agisal boslugu ortadan
kaldirarak ylksek torklu moment rijiditesi saglar.

® Kalip ayari ve agir yuk altinda
dogrusal hareket gerektiren
benzer uygulamalar igin mil.

® Yiikleme sistemi ve sabit bir
konumda belirli bir aciya
doénmesi gereken benzer
uygulamalar.

® Otomatik gaz kaynagi
makinesi mili ve bir mil
Uizerinde girdap tahdidi
gerektiren benzer
uygulamalar.

® Endustriyel robot
sttunu ve kolu
® Nokta kaynagi makinesi
® Percinleme makinesi
® Kitap ciltleme makinesi
® Otomatik dolum makinesi
® XY kayit cihazlan
® Otomatik egirme makinesi
©® Optik 6l¢tiim cihazi

® Mil tizerinde 120%'lik acilarla esit mesafede konumlandiriimis ti¢
tane iki yiv ve bir setten olusan bir yiv-set takimi bulunmaktadir.
Her bir setin iki tarafinda da, seti iki taraftan tutacak sekilde
dizenlenmis iki sira (toplam alti sira) bilye bulunmaktadir. Bilye
temas alanlarinin agisi temas tasarimi uygun bir 6n yikiin esit bir
sekilde uygulanmasina olanak tanir.

® Bilyeler somun icinde dondugu icin somunun dis boyutlari
kompakt bir sekilde tasarlanmistir.

® Biiytik bir 6n yiik altinda bile sorunsuz dogrusal hareket elde edilir.

® Temas agisi buylk (45°) yer degistirme ise minimum oldugu igin
yuksek rijiditeye ulagsihr.

©® Herhangi bir agisal bosluk meydana gelmez.

©® Buyuk bir tork iletme yetenegine sahiptir.

® Endustriyel robot siitunu ve kolu

©® Otomatik yikleyici

® Aktarma makinesi

® Otomatik tasima sistemi

® Lastik kalip makinesi

® Nokta kaynagi makinesinin mili

® Yiksek hizli otomatik kaplama makinesinin kilavuz mili
® Perginleme makinesi

® Kablo sarici

® Elektrik desarj makinesinin ¢alisma kafasi
® Taslama makinesinin dingil tahrik mili

©® Hiz dislileri

® Hassas indeksleme mili

® LT modelinin temel alindigi hafif ve kompakt tiirdeki bu modelde,
LT modelinin aksine, agisal temasli tiirde rulmanlarin takilmasina
olanak saglayacak sekilde dis cercevesi tornada islenmis bir somun
bulunmaktadir.

® Skaler robotun Z ekseni
® Kablo sarici

® LBS modeliyle ayni temas yapisina sahip bir tnite turudur.
Somundaki flansin dis cevresi, disli dislerine sahip olacak sekilde
islenmis olup raydal ve igneli baski yataklar somuna kompakt bir
sekilde entegre edilmistir.

® Yiksek torklu sanziman icin hiz dislileri




O Servis Kosulu ve bir on ylik Se¢imi

Tablo 1'de Bilyali oluklu milin verili servis kosullari dogrultusunda, donme yoniinde bir bosluk se¢mek igin
yonergeler sunulmaktadir. Bilyali oluklu milin dénme boslugu somunun dogrulugunu ve rijiditesini onemli
oranda etkilemektedir. Bu nedenle, kullanim amacina gére dogru bir bosluk se¢gmek son derece 6nemlidir.
Genel olarak, kullanimi esnasinda Bilyali oluklu mile bir 6n yiik verilir. Ardisik dairesel harekette veya ileri geri
dogrusal harekette kullanildiginda Bilyali oluklu mil biiyiik bir titresime maruz kalir ve bu nedenle servis 6mrii

ve dogrulugu 6n yiiklemeyle 6nemli oranda artar.

Tablo 1'de Bilyali oluklu mil icin Dénme Yéniinde bir Bosluk Se¢meyle ilgili Yénergeler Sunulmaktadir.

Servis kosullar Uygulama 6rnegi
@ Yiksek rijidite gereklidir ve titresim etkisi insaat araclarinin direksiyon mili; nokta kaynag
M mevcuttur. makinesinin mili; Otomatik torna tezgahi dayanagi
o @ Tek bir somun ile bir moment yiiki tasir. endeksleme mili
g:
3
< @ Asili bir yiik veya moment mevcuttur. Endlustrlyel rlgbot'kglu'; (l)tomatl!<l'yullk:(ety'|lc(:l(ljer, ot.omatlk
c: CL @ Yiksek bir konumlandirma dogrulugu gereklidir. aplama makinesinin kilavuz mill €lektrik oesary -
3 . makinesinin ana mili; pres kalip ayari icin kilavuz mili;
o @ Dalgali yuk uygulanir. A e
o delme makinesinin ana mili
o)
“Al
Zz @ Kiiclk bir kuvvetle sorunsuz bir hareket Olciim C'.ha.?'a.’." otomatlk taslak.(;|2|m makinesi;
S istenmektedir geometrik 6l¢lim ekipmanlari; dinamometre; kablo
<8 @ Ayni yonde her zaman bir tork uygulanir. saricl; g_tomatlk !<aynak mgklne:sl; dglme makinesinin
ana mili otomatik ambalaj makinesi
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Sekil 1 LBS ve LT arasinda Sifir Bosluk Karsilagtirmasi

Sekil 2 LBS ve LT arasinda Bosluk CL Karsilastirmasi



Tablo 2 LT ve LF Modelleri icin Dénme Yoniinde Bosluk

Birim: pm
Sembol Normal Hafif 6n yik Orta 6n yuk
Nominal mil ¢api Sembol yok CL (@]
4 5 6 8 10 13 - 2ila+1 - 6ila- 2 -
16 20 - 2ila+1 - 6ila- 2 -9ila- 5
25 30 - 3ila+2 -10ila- 4 -14ila- 8
40 50 - 4ila+2 -16ila- 8 -22ila-14
60 80 - 5ila+2 -22ila-12 -30ila-20
100 - 6ila+3 -26ila-14 -36ila-24
Tablo 3 LBS, LBF, LBST, LBR ve LBH Modelleri icinDénme Yoniinde Bosluk Birim:
Sembol Normal Hafif 6n yuk Orta 6n yuk
Nominal mil capi Sembol yok CcL (@]
6 8 - 2ila+1 - 6ila- 2 -
10 15 - 3ila+2 -9ila- 3 -15ila- 9
20 25 30 - 4ila+2 -12ila- 4 -20ila-12
40 50 60 - 6ila+3 -18ila- 6 -30ila-18
70 85 - 8ila+4 -24ila- 8 -40ila-24
100 120 -10ila +5 -30ila-10 -50ila-30
150 -15ila+7 -40ila-15 -70ila -40
Tablo 4 LTR Modeli icin D6nme Y6nuinde Bosluk Birim: urn
Sembol Normal Hafif 6n yiik Orta 6n yiik
Nominal mil capi Sembol yok CL (@]
8 10 - 2ila+1 - 6ila- 2 -
16 20 - 2ila+1 - 6ila- 2 -9ila- 5
25 32 - 3ila+2 -10ila- 4 -14ila- 8
40 50 - 4ila+2 -16ila- 8 -22ila-14
60 - 5ila+2 -22ila-12 -30ila-20




O Dogruluk Standartlan

Bilyali oluklu milin dogrulugu li¢ derecede siniflandirilir: Somun ¢evresinin milin destegine gore salgisi
temelinde normal derece (sembol yok), yiliksek derece (H) ve hassas derece (P). Sekil 1'de dl¢iim 6geleri
gosterilmektedir.

[L] Tablo 6 [B]
— somun (0] Tablo 7 [B]
o | i
| ; : -1 /1 : J
Parca-montaj bdlimi i ‘ Parca-montaj bdlimi
Destek bolimi Yiv bolumi Destek bolumu

Bilyah oluklu mil icin Dogruluk Ol¢iim Ogeleri

Tablo 5 Somun Cevresinin mil Destek Bolim{ine Gore Salgisi Birim: ym
Dogruluk Salgi (MAKS)
Genel Nominal mil
T () cap o ba‘lt r:l)a 8 10 13ila 20 25ila 32 40,50 60 ila 80 85ila 120 150
En az En cok  [Normal|Yiiksek [ Hassas [Normal| Yiiksek | Hassas |Normal| Yiiksek| Hassas [Normal| Yiiksek | Hassas [Normal| Yiiksek| Hassas |Normal| Yiiksek | Hassas [Normal| Yiiksek| Hassas [Normal| Yiiksek | Hassas
— 200 72 | 46 26| 59| 36| 20| 56| 34| 18| 53| 32| 18| 53| 32| 16| 51 30 16 | 51 30| 16| — | — | —
200 315 133 (89) | — 83| 54| 32| 71| 45| 25| 58| 39| 21| 58| 36| 19| 55| 34| 17| 53| 32| 17| — | — | —
315 400 — | — | — |103| 68| — 83| 53| 31| 70| 44| 25| 63| 39| 21| 58| 36| 19| 55| 34| 17| — | — | —
400 500 — | — | —|123| — | — 95| 62| 38| 78| 50| 29| 68| 43| 24| 61| 38| 21| 57| 35| 19| 46| 36| 19
500 630 =|l=|=|=|=|=|[12]=|= 88| 57| 34| 74| 47| 27| 65| 41 23| 60| 37| 20| 49| 39| 21
630 800 - |- —|—|—| — | — | —|103| 68| 42| 84| 54| 32| 71 451 26| 64| 40| 22| 53| 43| 24
800 1000 — == | — = | = — || = || = |[1Za] tE| — 97 | 63| 38| 79| 51| 30| 69| 43| 24| 58| 48| 27
1000 1250 - - == —|—=| =] = | = | —|114]| 76| 47| 90| 59| 35| 76| 48| 28| 63| 55| 32
1250 1600 - -\ —|—|—]|—|—]—1139]| 93| — |106| 70| 43| 8 | 55| 33| 80| 65| 40
1600 2000 - - -1-—-|-—|-]|=—|—=| =] = | — 1] —1128]| 8| 54| 99| 65| 40 | 100 | 80 | 50
2000 2500 - - -!-!-!--{==|=—|—|—|— |15 —|— |117| 78| 49 | 125|100 | 68
2500 3000 - - --'-'-1-|/-\--]/-—-|—-—|—=—|=—|—=| == —1|—|143| 96| 61 150|129 | 84

Not: Parantezler icindeki boyutlar 4'lik bir nominal mil capi icin gecerli degildir.
Not: LBS, LBST, LBF, LBR, LT ve LF modelleri icin gegerlidir.

Tablo 6 Yiv Bolimunin Ug Yizeyinin Milin Destek BolimUne Dikligi Birim:
Dogruluk Diklik (MAKS)
Nominal mil capi Normal derece (sembol yok) Yiiksek derece (H) Hassas derece (P)
4 5 6 8 10 22 9 6
13 15 16 20 27 11 8
25 30 32 33 13 9
40 50 39 16 11
60 70 80 46 19 13
85 100 120 54 22 15
150 63 25 18




Tablo 7 Parca-montaj Bolimunin Milin Destek Bolimiine Gore Es Merkezliligi

Birim: pm
Dogruluk Diklik (MAKS)
Nominal mil capi Normal derece (sembol yok) Yiiksek derece (H) Hassas derece (P)
456 8 33 14 8
10 41 17 10
13 15 16 20 46 19 12
25 30 32 53 22 13
40 50 62 25 15
60 70 80 73 29 17
85 100 120 86 34 20
150 100 40 23
Tablo 8 Somunun Flans Montaj Ylizeyinin Milin Destek Bélimune Dikligi —
Dogruluk Diklik (MAKS)
Nominal mil capi Normal derece (sembol yok) Yiiksek derece (H) Hassas derece (P)
6 8 27 11 8
10 13 33 13 9
15 16 20 25 30 39 16 11
40 50 46 19 13
60 70 80 85 54 22 15
100 63 25 18

Not: LBG, LBGT, LTR ve LTR-A modelleri harictir.

O Dogruluga Gére Maksimum Uretim Uzunlugu

Tablo 9 ve 10'da Bilyali oluklu mil millerinin dogruluga gore maksimum iiretim uzunluklari gésterilmektedir.

Tablo9LBS,LBST, LBF, LBRve LBHModellerinin Dogruluga
GoOre Maksimum Uretim Uzunlugu

Tablo 10 LT, LF, LTR ve LTR-A Modellerinin Dogruluga

Gore Maksimum Uretim Uzunlugu

Birim: mm
Dogruluk
Model No. Normal derece | Yiiksek derece (H) | Hassas derece (P)

6 200 150 100

8 600 200 150
10 600 400 300
15 1800 600 600
20 1800 700 700
25 3000 1400 1400
30 3000 1400 1400
40 3000 1400 1400
50 3000 1400 1400
60 3800 2500 2000
70 3800 2500 2000
85 3800 3000 3000
100 4000 3000 3000
120 3000 3000 3000
150 3000 3000 3000

Birim: mm
Dogruluk
Model No. Normal derece | Yiiksek derece (H) | Hassas derece (P)

4 600 200 200

5 600 315 200

6 600 400 315

8 1000 500 400
10 1000 630 500
13 1000 800 630
16 2000 1000 1000
20 2000 1500 1000
25 3000 1500 1000
30(32) 3000 1600 1250
40 3000 2000 1520
50 3000 2000 1500
60 4000 2000 2000
80 4000 2000 2000
100 4000 3000 3000

Not 1: Tablodaki uzunluklarin her biri genel mil uzunlugunu temsil etmektedir.

Not 2: “K” tiirti standart oyuk mil icin tablodaki degerler gecerlidir.

Not 3: “N” tuirli standart oyuk mil icin normal ve ytiksek derecelerin maksimum uzunluklari hassas dereceninkiyle sinirlidir.



LT TURU

LT Modeli icin Boyut Tablosu

2-pdo 3-gdo
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LT13 Modeli ve alt modeller LT16 Modeli ve Gsti modeller
Somun boyutlari
Dis ca Uzunluk Kama yatagi boyutlari Gresleme
Model No. DEE VR e) deligi
b t
D Tolerans L Tolerans +0,05 2o r do
H8 0
(Notabakin) LT 4 10 ~8.009 16 2 1,2 6 0,5 —
(Notabakn) LT 5 12 0 20 2,5 1,2 8 0,5 —
LT 6 14 0011 25 2,5 12 10,5 0,5 1
LT 8 16 ' 25 0 25 12 10,5 0,5 1.5
LT 10 21 0 33 -0,2 3 1,5 13 0,5 1,5
LT 13 24 0013 36 3 1,5 15 0,5 1,5
O LT 16 31 ' 50 35 2 17,5 0,5 2
O LT 20 35 0 63 4 25 29 0,5 2
O LT 25 42 0016 71 4 2,5 36 0,5 3
O LT 30 47 ' 80 0 4 2,5 42 05 3
O LT 40 64 0 100 -0,3 6 3,5 52 0,5 4
O LT 50 80 -0,019 125 8 4 58 1 4
O LT 60 90 0 140 0 12 5 67 1 5
O LT 80 120 -0,022 160 04 16 6 76 2 5
O LT 100 150 _8.025 185 ' 20 7 110 2,5 5
m LT4 ve 5 modellerinde bir tespit elemani yoktur. Mili somundan ¢ikarmayin (aksi takdirde bilyeler diisecektir).

O:0 modeller icin yiiksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlari, servis sicakhgi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.

(Ornek) LT20 A CL+500L H
Yiksek sicakhkh tur icin sembol

Mai, bir somunun kullanildigi durumda eksenel yonde miisaade edilen moment degerini géstermektedir.
Ma2, iki somunun kullanildigi durumda eksenel yonde miisaade edilen moment degerini gdstermektedir.
(Tek bir LT Gnitesinin kullanilmasi dogruluk agisindan stabil degildir. Birbiriyle yakin temas halinde iki tnite kullanmanizi tavsiye

ederiz.)

Model numarasi kodlama 6rnegi

2 LT30 UU CL +500L H K

Model numarasi

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir
somun igin sembol
yoktur)

Dogruluk sembolt
(bkz. sayfa 9)

Dénme yoniinde

bosluk icin sembol
(bkz. sayfa 8) .
Standart ici bos mil (I¢i dolu mil igin

Genel mil uzunlugu sembol yok)

(mm cinsinden)

Toz 6nleme aksesuari sembolli  Sembol yok: contasiz
UU: somunun her iki ucuna takil lastik conta  U: somunun herhangi bir ucuna takili lastik conta




oD

Do

Birim: mm
Mil capi Bilye sirasi sayisi| Temel tork derecelendirmesi | Temelyik derecelendirmesi (radyal) |Musaade edilen statik moment Kutle
b | ol
Do Cr Cor C Co MA1 (nota bakin) MA2 (nota bakin) Somun Mil
h7 N-m N-m kN kN N-m N-m g kg/m
4 4 0,59 0.78 0,44 0,61 0,88 6,4 5.2 0,1
5 4 0,88 1,37 0,66 0,88 1,5 11,6 9,1 0,15
6 4 0,98 1,96 118 2,16 4,9 36,3 17 0,23
8 4 1,96 2,94 1,47 2,55 59 44,1 18 0,4
10 4 3,92 7,84 2,84 49 15,7 98 50 0,62
13 4 5,88 10,8 3,53 5,78 19,6 138 55 1.1
16 6 314 343 7,06 12,6 67,6 393 165 1,6
20 6 56,9 55,9 10,2 17,8 118 700 225 2,5
25 6 105 103 15,2 25,8 210 1140 335 379
30 6 171 148 20,5 34 290 1710 375 56
40 6 419 377 37,8 60,5 687 3760 1000 9,9
50 6 842 769 60,9 94,5 1340 7350 1950 155
60 6 1220 1040 73,5 11,7 1600 9990 2500 22,3
80 6 2310 1920 104,9 154,8 2510 16000 4680 39,6
100 6 3730 3010 136,2 195 3400 24000 9550 61,8




LF TURU

LF Modeli icin Boyut Tablosu

4-gds: tam delik, @ds; kontra delik cap h 4-gds: tam delik, @ds: kontra delik cap1 h

LF13 Modeli ve alt modeller LF16 Modeli ve tsti modeller

Somun boyutlari
Gresleme
Dis ca Uzunluk Flans ca Montaj deligi
Model No. BEL zuniu e deligi Jetate
D | Tolerans L Tolerans | D1 | Tolerans H E C r do PCD dixdaxh
LF 6 14 0 25 30 5 7,5 0,5 0,5 1,5 22 3,4%6,5%3,3
LF 8 16 -0,011 25 32 5 7.5 0,5 0,5 1,5 24 3,4%6,5%3,3
LF 10 21 0 33 0 42 6 105 | 05 05 1,5 32 4,5x8x4,4
LF 13 24 o013 |36 | 02 44 7 1 0,5 0,5 1,5 33 4,5x8x4,4
OLF 16 31 ' 50 51 0 7 18 0,5 0,5 2 40 4,5x8x4,4
OLF 20 35 0 63 58 | -02 9 225 | 05 05 2 45 5,5%9,5X5,4
OLF 25 42 0016 |71 65 9 26,5 0,5 0,5 3 52 5,5%9,5%5,4
OLF 30 47 ’ 80 0 75 10 30 0,5 0,5 3 60 6,6x11x6,5
OLF 40 64 0 100 | -03 | 100 14 36 1 05 4 82 9x14x8,6
OLF 50 80 | -0,019 | 125 124 16 46,5 1 1 4 102 11x17,5%11

O: O modeller icin yiiksek sicaklikli tirler (metal tespit elemanlari, servis sicakligi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.
(Ornek) LF30 A CL+700L H
Yiksek sicakhkh tur icin sembol

Mat, bir adet somunun kullanildigi durumda eksenel yonde miisaade edilen moment degerini gdstermektedir.
Ma2, iki adet somunun kullanildigi durumda eksenel yénde miisaade edilen moment degderini géstermektedir.
(Tek bir LF Gnitesinin kullanilmasi dogruluk agisindan stabil degildir. Birbiriyle yakin temas halinde iki tnite kullanmanizi tavsiye

ederiz.)

Model numarasi kodlama 6rnegi

2 LF20 UU CM +400L P N

Model numarasi

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir yiv
miliigin sembol
yoktur)

Dénme yoniinde bosluk Dogruluk
icin sembol (bkz. sayfa 8) sembolii
(bkz. sayfa 9)

Standart ici bos mil (sembol yok: ici

Genel yiv mili uzunlugu dolu mil)

(mm cinsinden)

Toz 6nleme aksesuari sembolii  Sembol yok: contasiz
UU: somunun her iki ucuna takili lastik conta  U: somunun herhangi bir ucuna takili lastik conta




D1 | —
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Birim: mm
Mil capt Bilye sirasi sayisi | Temel tork derecelendirmesi | Temel yiik derecelendirmesi (radyal) | Miisaade edilen statik moment Kiitle
¥\ ¥\

Do Cr Cor C Co Ma (notalbakin) | M (nota bakin) Somun Mil
h7 N-m N-m kN kN N-m N-m g kg/m

6 4 0,98 1,96 1,18 2,16 4,9 36,3 35 0,23

8 4 1,96 2,94 1,47 2,55 59 44,1 37 0,4
10 4 392 7,84 2,84 4,9 15,7 98 90 0,62
13 4 5,88 10,8 3,53 578 19,6 138 110 1,1
16 6 31,4 34,3 7,06 12,6 67,6 393 230 1,6
20 6 56,9 55,9 10,2 17,8 118 700 330 2,5
25 6 105 103 15,2 25,8 210 1140 455 39
30 6 171 148 20,5 34 290 1710 565 56
40 6 419 377 37,8 60,5 687 3760 1460 9,9
50 6 842 769 60,9 94,5 1340 7350 2760 15,5




LBS TURU
LBS Modeli icin Boyut Tablosu - Orta Yiik Tiirti

L2
(Contayla birlikte genel uzunluk)
| L
(Contasiz genel uzunluk)
L3

| LYY VYYYYVYVYYVY P |

2o

LBS6 ve 8 Modelleri

L
2-gdo L1.C Col.
el T,
P =
,\ . : . \ )
Do . - - - -
\ [ I
L L
——————-
2o
LBS10 Modeli
Somun boyutlari
Model No. Dis cap Uzunluk Kama yatagi boyutlari
b t
D Tolerans L Tolerans L2 L3 D2 Hs +0,05 2o r C
0
LBS 6 12 0 20 208 | 11 11,5 2 08 10 - 03
LBS 8 16 -0,011 25 0 264 | 145 15,5 2,5 12 12,5 — 03
LBS 10 19 0 30 02 — — — 3 15 17 — 03
LBS 15 23 -0,013 40 ' — — — 35 2 20 0,5 —
O @LBS 20 30 0 50 — — — 4 2,5 26 05 —
O @LBS 25 37 ~0016 60 — — — 5 3 33 0,5 —
O @eLBS 30 45 ' 70 0 — = = 7 4 41 7 —
O @LBS 40 60 0 90 03 — — — 10 4,5 55 1 —
O @ LBS 50 75 -0,019 100 ' — — — 15 5 60 1,5 —
O @®@LBS 70 100 0 110 — — — 18 6 68 2 —
O @ LBS 85 120 —-0,022 140 0 — — — 20 7 80 2,5 —
O @ LBS 100 140 _8 025 160 -04 — — — 28 9 93 3 —

@ LBS6 ve 8 modelleri uc kapakli turlerdir.
LBS6 ve 8 modellerinde ug kapagini darbeye maruz birakmayin.

Minyatdr Bilyali oluklu miller icin ytiksek sicaklikli bir tir bulunmamaktadir.
O:0 modeller icin yiiksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlari, servis sicakhgi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.
(OGrnek) LBS20 A CL+500L H
Yiksek sicaklikli tur icin sembol
@: Bu modellere kege takilabilir.
Metal tespit elemanlarinin kullanildigi Bilyali oluklu millere kege takilamaz.

M, bir somunun kullanildigi durumda eksenel ydnde misaade edilen moment degerini géstermektedir.

M, iki somunun kullanildigi durumda eksenel ydonde miisaade edilen moment degerini gostermektedir.

(Tek bir LBS Ginitesinin kullaniimasi dogruluk agisindan stabil degildir. Tek bir LBST {initesinin veya birbiriyle yakin temas halinde iki LBS
modeli Unitenin kullaniimasini tavsiye ediyoruz.)

- THK
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LBS15 Modeli ve st modeller
Birim: mm
Mil capi Temel tork derecelendirmesi | Temel yiik derecelendirmesi (radyal) | Musaade edilen statik moment Kutle
Gresleme| N\ N\
del dlp | dI1F
Cr Cor C Co Ma (notabakin) | pa (nota bakin) Somun Mil
do Do ds
N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m
1,2 6 53 1,53 2,41 0,637 0,785 2,2 194 0,0066 0,22
1,2 8 7.3 4,07 6,16 1,18 1,42 5.1 39,6 0,0154 0,42
15 10 83 7,02 104 1,62 1,96 8,1 67,6 0,0367 0,55
2 — — 30,4 74,5 4,4 8,4 254 185 0,06 1
2 — — 74,5 160 7.8 14,9 60,2 408 0,14 1,8
2 — — 154 307 13 23,5 118 760 0,25 2,7
3 — — 273 538 19,3 33,8 203 1270 0,44 38
3 — — 599 1140 31,9 534 387 2640 1 6,8
4 — — 1100 1940 46,6 73 594 4050 1,7 10,6
4 — — 2190 3800 66,4 102 895 6530 3,1 213
5 — — 3620 6360 90,5 141 2000 12600 55 32
5 — — 5910 12600 126 237 3460 20600 9,5 45

Model numarasi kodlama 6rnegi

2 LBS40 UU CL +1000L P K

Model numarasi

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

D6nme yonuinde bosluk
icin sembol (bkz. sayfa 8)

Dogruluk sembolii
(bkz. sayfa 9)

Standart ici bos mil (sembol yok: igi

Genel yiv mili uzunlugu
dolu mil)

(mm cinsinden)

Toz 6nleme aksesuari sembolii  Sembol yok: contasiz  UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta
U: somunun her iki ucuna da takili lastik conta DD: somunun her iki ucuna da takil kege D: somunun herhangi bir ucuna takili kege

THL -



LBST TURU

LBST Modeli icin Boyut Tablosu - Agir Yiik Tiirii

2o

————
! )
L
r
| E—" e ——|
oD | —! L
— ==
r
Birim: mm
Somun boyutlari
Dis cap Uzunluk Kama yatagi boyutlari Ciedeme
Model No. dellgl
b t
D Tolerans L Tolerans +0.05 2o r do
H8 0
O @ LBST 20 30 o 60 -802 4 25 26 05 2
O @ LBST 25 37 0016 70 5 3 33 05 2
O @ LBST 30 45 80 7 4 41 1 3
O @ LBST 40 60 0 100 0 10 4,5 55 1 3
O @ LBST 50 75 -0,019 112 -0,3 15 5 60 15 4
O LBST 60 90 0 127 18 6 68 1,5 4
O @ LBST 70 100 ~0,022 135 18 6 68 2 4
O @ LBST 85 120 155 0 20 7 80 2,5 5
O @ LBST 100 140 0 175 -0,4 28 9 93 3 5
O LBST 120 160 -0,025 200 0 28 9 123 35 6
O LBST 150 205 8020 250 -0,5 32 10 157 35 6
Temel tork derecelendirmesi | Temel yiik derecelendirmesi (radyal) | Miisaade edilen statik moment Kutle
N\ N\
Model No. QJ]EF q:ﬂD]]Dg
Cr Cor C Co Ma (nota bakin) Maz (nota bakin) Somun Mil
N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m
O @ LBST 20 90,2 213 9,4 20,1 103 632 0,17 1,8
O @ LBST 25 176 381 149 28,7 171 1060 0,29 2,7
O @ LBST 30 312 657 22,5 41,4 295 1740 0,5 38
O @ LBST 40 696 1420 371 66,9 586 3540 11 6,8
O @ LBST 50 1290 2500 55,1 94,1 941 5610 19 10,6
O LBST 60 1870 3830 66,2 121 1300 8280 33 15,6
O @ LBST 70 3000 6090 90,8 164 2080 11800 3,8 21,3
O @ LBST 85 4740 9550 119 213 3180 17300 6,1 32
O @ LBST 100 6460 14400 137 271 4410 25400 10,4 45
O LBST 120 8380 19400 148 306 5490 32400 129 69,5
O LBST 150 13900 32200 196 405 8060 55400 28 116,6

@ O:0 modeller icin yuksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlari, servis
sicakligi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.

(Ornek) LBST25 A CM+400L H
Yiksek sicaklikli tur icin sembol
@: Bu modellere kece takilabilir.
Metal tespit elemanlarinin kullanildigi Bilyali oluklu millere kece takilamaz.

Ma1 bir somunun kullanildigi durumda eksenel
yonde misaade edilen moment degerini
gostermektedir.

Maz iki somunun kullanildigi durumda eksenel yonde
musaade edilen moment degerini
gOstermektedir.

2 LBST50 UU CM +800L H K

Model
numarasi

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

T
Donme yoniinde bosluk
icin sembol (bkz. sayfa 8)

Genel yiv mili uzunlugu
(mm cinsinden)

Dogruluk
sembolii
(bkz. sayfa 9)

Standart ici bos mil (sembol yok: igi
dolu mil)

Toz énleme aksesuari sembolii  Sembol yok: contasiz  UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta
U: somunun her iki ucuna da takil lastik conta DD: somunun her iki ucuna da takili kege D: somunun herhangi bir ucuna takil kece




LBF TURU

LBF Modeli icin Boyut Tablosu - Orta Yiik Tiirii

H, F
Jh
@dzl —+ :t«am
,I,
oD S 1 oD
= =
] B 3-gdo
Birim: mm
Somun boyutlar
Disca Uzunluk Flans capi O
Model No. Hep D deligi
D Tolerans L Tolerans D1 Tolerans H B do PCD
LBF 15 23 8013 40 0 43 7 13 2 32
O @ LBF 20 30 0 50 -0,2 49 7 18 2 38
O @ LBF 25 37 0016 60 60 0 9 21 2 47
O @ LBF 30 45 ' 70 70 02 10 25 3 54
O ® LBF 40 57 0 90 0 90 14 31 3 70
O @ LBF 50 70 0,019 100 -03 108 16 34 2 86
O LBF 60 85 127 124 0 18 45,5 4 102
O @ LBF 70 95 0 110 142 -0,3 20 35 4 117
O @ LBF 85 115 -0,022 140 0 168 22 48 5 138
O @ LBF 100 135 ,8'025 160 -0,4 195 ,8'4 25 55 5 162
Yiv somunu boyutlari | Temel tork derecelendirmesi Temel yiik derecelendirmesi (radyal)| Miisaade edilen statik moment Kiitle
Y\ N\
Montaj deligi
Model No. onta) celg! EMDQ
ar Cor C Co Ma (notabakin)| s (notabakin) | Somun Mil
dixd2xh

N-m N-m kN kN N-m N-m kg kg/m

LBF 15 4,5%x8x4,4 30,4 74,5 4,4 84 254 185 0,11 1
O @ LBF 20 4,5x8x4,4 74,5 160 78 14,9 60,2 408 0,2 1,8
O @ LBF 25 5,5%9,5%5,4 154 307 13 23,5 118 760 0,36 2,7
O @ LBF 30 6,6X11x6,5 273 538 19,3 338 203 1270 0,6 38
O @ LBF 40 9x14x8,6 599 1140 31,9 53,4 387 2640 1,2 6,8
O @ LBF 50 11x17,5x11 1100 1940 46,6 73 594 4050 1,9 10,6
O LBF 60 11%x17,5%11 1870 3830 66,2 121 1300 8280 35 15,6
O @ LBF 70 14x20%13 2190 3800 66,4 102 895 6530 3,6 21,3

O @ LBF 85 16x23x15,2 3620 6360 90,5 141 2000 12600 6,2 32

O @ LBF 100 18%x26x17,5 5910 12600 126 237 3460 20600 11 45

m O:0 modeller icin yiiksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlar, servis  Ma1 bir somunun kullanildigi durumda eksenel yénde
sicakligi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.

(Ornek) LBF20 A CL+500L H

Yuksek sicaklikli tiir icin sembol
@: Bu modellere kece takilabilir.
Metal tespit elemanlarinin kullanildigi Bilyali oluklu millere kege
takilamaz.

musaade edilen moment degerini
gostermektedir.
Maz, iki somunun kullanildigi durumda eksenel yonde
musaade edilen moment degerini
gOstermektedir.
(Tek bir somun kullaniimasi dogruluk agisindan stabil
degildir. Birbiriyle yakin temas halinde iki somun
kullanmanizi tavsiye ederiz.)

2 LBF20 DD CL +900L P K

Model Donme yoniinde
numarasi bosluk i¢in sembol

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

(bkz. sayfa 8)
Genel yiv mili uzunlugu

(mm cinsinden)

Dogruluk
sembolii
(bkz. sayfa 9)

dolu mil)

Standart ici bos mil (sembol yok: ici

Toz 6nleme aksesuari semboli  Sembol yok: contasiz  UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta
U: somunun her iki ucuna da takili lastik conta DD: somunun her iki ucuna da takili kege D: somunun herhangi bir ucuna takil kege

THL -



LBR TURU

LBR Modeli icin Boyut Tablosu

L
H E
L.
odi}
" ~d
I
@D1 |gD3 —— oD
UJ_E
% —
3-gdo
Birim: mm
Somun boyutlari
Model No. Dis cap Dis cap Uzunluk Flans capi
D Tolerans D3 L Tolerans D1 H E PCD
LBR 15 25 3013 25,35 40 0 454 9 15,5 34
O @ LBR 20 30 0 30,35 60 -0,2 56,4 12 24 44
O @ LBR 25 40 0016 40,35 70 70,4 14 28 54
O @ LBR 30 45 ' 454 80 754 16 32 61
O @ LBR 40 60 0 60,4 100 0 96,4 18 41 78
O @ LBR 50 75 -0,019 754 112 -0,3 112,4 20 46 94
O LBR 60 90 0 90,5 127 134,5 22 52,5 112
O @® LBR 70 95 0022 95,6 135 140,6 24 55,5 117
O @® LBR 85 120 ! 120,6 155 0 170,6 26 64,5 146
O @ LBR 100 140 8035 140,6 175 0,4 198,6 34 70,5 170
Somun boyutlari Temel tork derecelendirmesi | Temel yiik derecelendirmesi (radyal) | Miisaade edilen statik moment Kiitle
Montaj Gresleme Y\ X
Model No. deligi deligi

d 5 d Cr Cor Cr Co Maz (nota bakin)jpga (notabakin) - Somyn Mil
! . N-m N-m kN kN N-m N-m s el

LBR 15 4,5 7,5 2 304 74,5 4,4 8,4 254 185 0,14 1
O @® LBR 20 55 12 2 90,2 213 9,4 20,1 103 632 0,33 18
O @ LBR 25 55 14 2 176 381 14,9 28,7 171 1060 0,54 2,7
O @ LBR 30 6,6 16 3 312 657 22,5 41,4 295 1740 0,9 38
O @ LBR 40 9 20,5 3 696 1420 371 66,9 586 3540 U7 6,8
O ® LBR 50 1 23 4 1290 2500 55,1 94,1 941 5610 2,7 10,6
O LBR 60 1 26 4 1870 3830 66,2 121 1300 8280 3,7 15,6
O @® LBR 70 14 27 4 3000 6090 90,8 164 2080 11800 6 21,3

O @ LBR 85 16 32 5 4740 9550 119 213 3180 17300 83 32

O ® LBR 100 18 35 5 6460 14400 137 271 4410 25400 14,2 45

O:0 modeller icin yiiksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlari, servis sicakhigi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.

(Grnek) LBR40 A CM+600L H
T VYiiksek sicaklikl tiir icin sembol

@: Bu modellere kece takilabilir.

Metal tespit elemanlarinin kullanildigi Bilyali oluklu millere kege takilamaz.

Mat, bir somunun kullanildigi durumda eksenel yonde misaade edilen moment degerini gdstermektedir.
Maz, iki somunun kullanildigr durumda eksenel ydonde miisaade edilen moment degerini gostermektedir.

2 LBR30 UU CM +700L H K

Model
numarast

Bir mil Gizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

Doénme yoniinde bosluk Dogruluk
icin sembol (bkz. sayfa 8) sembolii
(bkz. sayfa 9)
Genel yiv mili uzunlugu
(mm cinsinden)

Standart ici bos mil (sembol yok: ici
dolu mil)

Toz 6nleme aksesuari sembolii  Sembol yok: contasiz  UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta

U: somunun her iki ucuna da takili lastik conta DD: somunun her iki ucuna da takili kege D: somunun herhangi bir ucuna takili kege




LBH TURU

LBH Modeli icin Boyut Tablosu
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Birim: mm
Somun boyutlari
Model No. Yiikseklik Genislik Uzunluk J Wi
M W L B C Sxe +0.15 +0.15 T K
O LBH15 29 34 43 26 26 M4x10 15 17 6 20
O @ LBH20 38 48 62 35 35 M6x12 20 24 7 26
O @ LBH 25 47,5 60 73 40 40 M8x16 25 30 F 33
O @ LBH 30 57 70 83 50 50 M8x16 30 35 10 39
O @ LBH 40 70 86 102 60 60 M10x20 38 43 15 50
O @ LBH50 88 100 115 75 75 M12x25 48 50 18 63
_— " T Miisaade edilen i
Somun boyutlari Temel tork derecelendirmesi | Temel yik derecelendirmesi (radyal) | “ciatik moment Kiitle
N\
Model No.
. \ (?resl. o Cor C @ Ma, (Nota bakin) Somun Mil
nipet N-m N-m kN kN N-m s et
O LBH15 14 5  |o4tahrik nipeli 30,4 74,5 44 84 25,4 0,23 1

O @®LBH?20 18 7 A-M6F 90,2 213 9,4 20,1 103 0,58 18
O @ LBH 25 22 6 A-M6F 176 381 14,9 28,7 171 11 2,7
O @®LBH30 26 8 A-M6F 312 657 22,5 41,4 295 1,73 3,8
O @ LBH 40 32 10 A-M6F 696 1420 37,1 66,9 586 3,18 6,8
O @LBH 50 40 135 A-PT1/8 1290 2500 55,1 94,1 941 5,1 10,6

O:0 modeller icin yiiksek sicaklikli tiirler (metal tespit elemanlari, servis sicakhgi: 100°C'ye kadar) mevcuttur.

(Grnek) LBH30 A CM + 600L H

Yiksek sicaklikli tur icin sembol

@: Bu modellere kege takilabilir.
Metal tespit elemanlarinin kullanildigi Bilyali oluklu millere kege takilamaz.

Ma, tek bir yiv somununun kullanildigi durumda eksenel yénde miisaade edilen moment degerini géstermektedir.

2 LBH40 UU CL +700L P K
-T T

T
Model
numarasi

Bir mil tizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

Dénme yoniinde
bosluk igin sembol
(bkz. sayfa 8)

Dogruluk
sembolii

(bkz. sayfa 9)
Genel yiv mili uzunlugu

(mm cinsinden)

Standart ici bos mil (sembol yok: ici
dolu mil)

Toz 6nleme aksesuari sembolii  Sembol yok: contasiz  UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta
U: somunun her iki ucuna da takili lastik conta DD: somunun her iki ucuna da takili kege D: somunun herhangi bir ucuna takil kece

THL -



LTR-A/LTRTURU

LTR-A/LTR Modelleri icin Boyut Tablosu

L
(60%sit mesafeli) (60%sit mesafeli) E L
6-SxR 6-gd H
[ ]
=) 1 1
—
oD1 | D6 E— Do |eD
=
I
a4
N U (Nota bakin)
LTR Modeli
Somun boyutlari
Model No. Dis cap Uzunluk | Flans capi
D
D Tolerans L D1 h76 D7 H L1 E E1 PCD | PCD1 Sxe
LTR 8A 32 0,009 25 44 24 16 3 10,5 6 3 38 19 M2,6x3
LTR 10A 36 0'025 33 48 28 21 3 10,5 9 — 42 23 M3x4
LTR 16A 48 ’ 50 64 36 31 6 21 10 — 56 30 M4x6
LTR 20A 56 0010 63 72 43,5 35 6 21 12 — 64 36 M5x8
LTR 25A 66 0'029 71 86 52 42 7 25 13 — 75 44 M5x8
LTR32A 78 ’ 80 103 63 52 8 25 17 — 89 54 M6x10
LTR 40A 100 _3832 100 130 79,5 64 10 33 20 — 113 68 M6x10
Somun boyutlari
Model No. Dis cap Uzunluk Flans capi
De
D Tolerans L D1 7 H L1 E PCD | PCD1 Sxe

LTR 16 52 50 68 39,5 5 37 10 60 32 M5x8
LTR 20 56 0 63 72 435 6 48 12 64 36 M5x8
LTR 25 62 —0.007 71 78 53 6 55 13 70 45 M6x8
LTR 32 80 80 105 65,5 9 60 17 91 55 M6x10
LTR 40 100 0 100 130 79,5 1 74 23 113 68 M6x10
LTR 50 120 —0.008 125 156 99,5 12 97 25 136 85 M10x15
LTR 60 134 _S00o 140 170 115 12 112 25 150 100 M10x15

Model numarasi kodlama 6rnegi

2 LTR32A K UU ZZ CL +500L P

Model numarasi

Flang yoni sembolt
Sembol yok: standart
K: flans ters cevrilmis

Bir mil tizerindeki
somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

Yiv somunu toz énleme aksesuari sembolii
UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta

Dénme yoniinde
bosluk igin sembol

(bkz. sayfa 8)
Genel yiv mili uzunlugu (mm cinsinden)

Dogruluk semb
(bkz. sayfa 9)

K

dolu mil)

°|U—Ftandart ici bos mil (sembol yok: ici

Destek yatagi toz 6nleme aksesuari sembolii
ZZ7: destek yataginin her iki ucuna takili lastik mihir

Sembol yok: muihiirsiiz
Z: destek yataginin herhangi bir ucuna takili lastik mihur

Sembol yok: contasiz
U: somunun her iki ucuna da takil lastik conta
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LTR16A Modeli ve Gist modeller

L1 E

D6 |@D1| @D |eD7 é

ngﬁ D1

4-gd1

(90°esit mesafe)

4-SxR
(90°esit mesafe)

PCD1
PCD
LTR8A Modeli LTR10A Modeli LTR8A ve 10A Modelleri
Birim: mm
Mil capi SBIITIE);: Temel tork derecelendirmesi | Temelyiik derecelendirmesi (radyal) '\sﬂtgst?l?sneoﬁg:tn Destek yatagi temel yiik derecelendirmesi Kiitle
saylsi N
a Do Cr Cor C Co Ma, (Nota Eak"‘) C Co Somun Mil

h7 N-m N-m kN kN N-m kN kN kg kg/m

34 8 4 1,96 2,94 1,47 2,55 59 0,69 0,24 0,08 04
34 10 4 3,92 7,84 2,84 4,9 15,7 0,77 0,3 0,13 0,62

4,5 16 6 313 343 7,05 12,6 67,6 6.7 6,4 0,35 1,6

4,5 20 6 56,8 55,8 10,2 17,8 118 74 7.8 0,51 25

55 25 6 105 103 15,2 25,8 210 9.7 10,6 0,79 3,9

6,6 32 6 180 157 20,5 34 290 10,5 12,5 1,25 5,6

9 40 6 418 377 37,8 60,4 687 16.5 20,7 2,51 9,9

Mil capi| Bilye | Temel tork derecelendirmesi | Temelyiik derecelendimmesi radyal)| MUsaade edilen | peciey varas temelyik derecelendirmesi Kiitle
siras! statik moment
sayisi Y\

d U, o Do Cr Cor C Co (i, AT C Co Somun Mil
! bakn | 7 N-m N-m kN kN N-m kN kN kg kg/m
4,5 5 16 6 31,4 34,3 7,06 12,6 67,6 12,7 11,8 0,51 1,6
4,5 7 20 6 56,9 55,9 10,2 17,8 118 16,3 15,5 0,7 2,5
4,5 8 25 6 105 103 15,2 258 210 17,6 18 0,93 39
6,6 10 32 6 180 157 20,5 34 290 20,1 24 18 56
9 13 40 6 419 377 37.8 60,5 687 37,2 42,5 39 9,9
11 13 50 6 842 769 60,9 94,5 1340 41,7 54,1 6,7 15,5
11 13 60 6 1220 1040 73,5 11,7 1600 53,1 68,4 8,8 22,3

Ma, tek bir somunun kullanildigi durumda eksenel yonde miisaade edilen moment degerini gostermektedir.
U boyutu, altigen basl lokma vidasinin basindan somunun sonuna kadar olan boyutu gdstermektedir.

Model numarasi kodlama 6rnegi

Bir mil Gizerindeki

2 LTR50 K UU ZZ CM +1000L H

Dogruluk sembol

Model numarasi
Flang yoni sembolii

Sembol yok: standart
K: flans ters cevrilmis

somun sayisi (bir mil
icin sembol yoktur)

T
Doénme yoniinde bosluk
icin sembol (bkz. sayfa 8)

(bkz. sayfa 9)

K

mil)

U | standart ici bos mil (sembol yok: ici

—Lolu

Genel yiv mili uzunlugu (mm cinsinden)

Destek yatagi toz dnleme aksesuari sembolii
Z7: destek yataginin her iki ucuna takili lastik mihar

Sembol yok: miihiirsiiz
Z: destek yataginin herhangi bir ucuna takili lastik mihar

Yiv somunu toz énleme aksesuari sembolii

UU: yiv somununun her iki ucuna takili lastik conta

Sembol yok: contasiz

U: somunun her iki ucuna da takili lastik conta




RIS Bilyal oluklu mil

A Kullanim tedbirleri

@ Tasima ve Saklamayla ilgili Tedbirler

- Bilesenlerin dagitiimasi sisteme toz girmesine neden olabilir veya parcalarin montaj dogrulugunu bozabilir. Bilesenleri dagitmayin.

« Bir yiv somununun veya yiv milinin yatiriimasi kendi agirliklariyla diismelerine neden olabilir.

- Bilyali oluklu mile vurulmasi veya disurilmesi hasar verebilir. Bilyali oluklu milin darbe almasi, tGriin sorunsuz goériinse bile
fonksiyonlarina hasar verebilir.

® Yaglama

« Uriini kullanmadan dnce korozyon énleyici yagi tiimiiyle bosaltin ve devamli kullanima uygun bir yaglayici doldurun.

« Farkli fiziksel 6zelliklere sahip yaglayicilari karistirmayin.

« Sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve disiik/yliksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda normal yaglayicilar
kullanilamayabilir. Ayrintili bilgi icin THK ile iletisim kurun.

- Ozel bir yaglayici kullanmayi planliyorsaniz, kullanmadan énce THK ile iletisim kurun.

« Yag ile yaglama benimsendiginde yaglayici, sistemin montaj yontine bagli olarak trlinlin geneline dagilmayabilir. Ayrintili bilgi icin THK
ile iletisim kurun.

- Yaglama araliklari servis kosullarina gore degisir. Ayrintili bilgi icin THK ile iletisim kurun.

@ Kullanim Tedbirleri

- Yabanci madde girisi bilye dolasim bileseninde hasara veya fonksiyon kaybina neden olabilir. Toz veya kesim sirasinda olusan kirintilar
gibi yabanci maddelerin sisteme girisini engelleyin.

« Uriinti 80°C veya lizeri sicakliklarda kullanmayin. Sistemi 80°C veya (izeri sicakliklarda kullanmay planhyorsaniz éncesinde THK ile
iletisim kurun.

« Uriini somuna sogutucunun girdigini bir ortamda kullanmayi planliyorsaniz, sogutucu tiriine bagh olarak riin fonksiyonlarinda
sorunlar meydana gelebilir. Ayrintili bilgi icin THK ile iletisim kurun.

« Uriine kesim sirasinda olusan kirintilarin tozlari gibi yabanci maddeler yapisirsa, triini saf beyaz gazyadi ile temizledikten sonra
yaglayiciy yenileyin.

- Uriinii sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve diisiik/yiiksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda kullanacaksaniz
oncesinde THK ile iletisim kurun.

@ Depolama

« Bilyali oluklu mile depolarken, THK tarafindan belirlenmis bir ambalaja koyun ve yiiksek sicakliklardan, disuk sicakliklardan ve yiiksek
nemden kacinarak yatay bir sekilde depolayin.

@ “LM Guide”, “Ball Cage” ve “ @) " THK CO., LTD'nin tescilli ticari markalaridir.

@ Fotograf, goriinus itibariyle asil triinden biraz farkl olabilir.

@ Uriintin goriiniimii ve dzellikleri haber vermeden degistirilebilir. Siparis vermeden énce THK ile iletisim kurun.

@ Bu katalogun dretimi sirasinda buytk bir dikkat gosterilmis olmakla birlikte THK, yazim hatalarindan veya atlamalardan kaynakl hasarlardan dolayi herhangi bir
sorumluluk kabul etmemektedir.

@ Uriinlerimizin ve teknolojilerimizi ihracati ve ihrag Griinlerinin satisi icin THK, ilke olarak dis ticaret kanunu, Kambiyo ve Dis Ticaret Denetim Kanunu ve ayrica ilgili diger
kanunlara uymaktadir.
THK trinlerinin tek tek parcalar halinde ihrag edilmesi icin 6nceden THK ile iletisim kurun. Tim haklar saklidir
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